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MAXEPOX ® PRIMER -
W

WODNY PODKLAD EPOKSYDOWY DO POWLOK POLIURETANOWYCH |
EPOKSYDOWYCH

OPIS PRODUKTU
MAXEPOX PRIMER -W to dwusktadnikowy, wodny podkiad epoksydowy przeznaczony do gruntowania podioza z betonu,
zaprawy i metalu pod powtoki poliuretanowe i epoksydowe.

ZASTOSOWANIE

. Jako podkfad na starych i nowych podtozach z betonu, zaprawy, metalu, cegiet, ptytek ceramicznych itp. pod powtoki
poliuretanowe i epoksydowe ktadzione w ramach hydroizolacji dachéw, taraséw, zbiornikéw wodnych, kanatéw itp.

. Do uszczelniania i przygotowania podfoza przy naprawianiu i/lub wykonywaniu posadzek na terenach przemystowych,
parkingach, centrach handlowych, hangarach itp.

. Powtoka gruntujgca do powtok polimocznikowych do hydroizolacji pomostéw mostowych

ZALETY

. Doskonata przyczepnos¢ do podtoza.

. Do stosowania na podfozach o wilgotnosci do 10%.

. tatwosc¢ aplikacji: materiat mozna naktada¢ recznie lub natryskowo.

. Zdatnos$¢ do stosowania na powierzchniach pionowych i poziomych.

. Materiat przyjazny dla $rodowiska: nietoksyczny, niepalny, bezwonny, zdatny do stosowania w miejscach o stabym
przewiewie.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie poditoza. Powierzchnia winna by¢ strukturalnie zdrowa, mocna, bez mleczka cementowego ani wykwitow,
mozliwie jak najbardziej jednolita, najlepiej lekko porowata (o teksturze otwartej), czysta, pozbawiona farb, powtok, luznych
czasteczek, olejow, ttuszczédw, kurzu i wszelkich innych zanieczyszczen, ktére moga ostabi¢ przyczepno$¢ materiatu.

Nie stosowac¢ na podtozach narazonych na podnoszenie sig wilgoci. Powierzchnia moze zawiera¢ nieznaczng ilo$¢ wilgoci, ale
nie moze by¢ na niej wody stojace;.

Dla powierzchni gtadkich lub mato absorpcyjnych, mechanicznie otworzy¢ teksture powierzchni za pomoca szlifowania,
piaskowania, zlobienia lub jakakolwiek inng metoda sScierng (nie zaleca sie agresywnych metod mechanicznych ani srodkow
chemicznych). Przed rozpoczeciem aplikacji powierzchnie odkurzy¢ z kurzu i luznych czasteczek.

Fragmenty luzne i niezwigzane naprawi¢ MAXREST. Prety zbrojeniowe i inne elementy metalowe odstonigte przy wykonywaniu
prac przygotowawczych oczyscic i spasywowa¢ MAXREST PASSIVE .

Ztacza dylatacyjne i pekniecia aktywne otworzy¢ i uszczelni¢ jednym z materiatow grupy MAXFLEX.

Powierzchnie metalowe oczysci¢ z wszelkich $ladéw korozji, odkurzy¢ i odttusci¢ za pomocg piaskowania lub $rutowania.
Produkt wykazuje dobrg przyczepnos¢ réwniez do podtozy epoksydowych, poliestrowych, poliuretanowych, bitumicznych,
asfaltowych itd., ale dla wszelkiej pewnosci lepiej na miejscu robét wykonaé probe wstepna.

Mieszanie. MAXEPOX PRIMER -W dostarcza sie w dwusktadnikowych zestawach odwazonych fabrycznie. Najpierw kazdy ze
sktadnikéw oddzielnie rozmieszac¢, nastepnie utwardzacz (komponent B) wla¢ w catosci do zywicy (komponent A). Catos¢ przez
2-3 minuty mieszac¢ recznie lub (lepiej) mieszadtem wolnoobrotowym (300-400 obr./min.), az powstanie produkt jednolity pod
wzgledem koloru i wygladu. Mieszania niepotrzebnie nie przedtuza¢ ani nie uzywa¢ mieszadta szybkoobrotowego, bo moze to
doprowadzi¢ do podgrzania lub napowietrzenia mieszanki.

W tabeli danych technicznych sprawdzi¢ czas zdatnosci do uzycia materiatu po zmieszaniu: dla zestawu 10 kg czas ten wynosi
2 h w temperaturze 20°C (w wysokich temperaturach czas ten znacznie sig skraca).

Aplikacja. MAXEPOX PRIMER -W naktada sie watkiem z krotkim wiosiem, pedzlem lub natryskowo. Jesli stosuje sie metode
natryskowa, dla utatwienia aplikacji materiat mozna rozcienczy¢ niewielka iloscig wody.

Na jedng warstwe podkiadu wychodzi ok. 0,20-0,30 kg/m? materiatu, zaleznie od porowatosci podtoza. Na powierzchniach
bardzo porowatych moze zajs¢ potrzeba potozenia dwoch lub trzech warstw gruntujacych.

Jesli na podktadzie ma by¢ aplikowana powtoka epoksydowa lub poliuretanowa, to musi on zupetnie wyschng¢ i nie klei¢ sie na
dotyk, co w zaleznosci od warunkéw pogodowych moze trwa¢ 12-24 h.

Warunki aplikacji. Nie stosowag, jesli przez 24 h po aplikacji mozna sie spodziewa¢ deszczu, kondensacji pary wodnej,
podniesienia sie wilgoci, opadu rosy lub jakiegokolwiek innego kontaktu z wodg. Nie stosowa¢, gdy temperatura podtoza i/lub
otoczenia jest ponizej 10°C oraz gdy taka moze by¢ w ciggu 24 h po aplikacji. Nie stosowa¢ na powierzchniach zamarznietych
ani oszronionych.

Temperatura powietrza i podtoza winna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Przed rozpoczeciem aplikacii
przeprowadzi¢ pomiar wilgotnosci wzglednej i sprawdzi¢ punkt rosy.

W niskiej temperaturze, przy wysokiej wilgotnosci wzglednej lub gdy obie okolicznosci wystepujg razem pozgdane warunki
aplikacji mozna uzyska¢ za pomoca nadmuchu cieptego i suchego powietrza.

W temperaturach przekraczajgcych 30°C dochodzi do szybkiego wigzania komponentéw i wytwarza sie ciepto, a czas zdatnosci
do uzycia mieszanki znacznie sie skraca.

Dojrzewanie. Przed naktadaniem powtoki epoksydowej lub poliuretanowej warstwa gruntujgca winna zupetnie wyschnaé, co
moze trwa¢ 12-24 h w temperaturze 20°C i przy wilgotnosci wzglednej 50%.

Czyszczenie. Wszystkie narzedzia i caty sprzet czy$ci¢ wodg zaraz po ich uzyciu. Kiedy produkt stwardnieje, mozna go usunaé
tylko mechanicznie.
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ZUZYCIE

Srednie zuzycie MAXEPOX PRIMER -W wynosi 0,20-0,30 kg/mz, przy czym podane liczby majg warto$¢ jedynie szacunkowa i
moga rozni¢ sie od rzeczywistych w zaleznosci od porowatosci, tekstury i stanu poditoza oraz stosowanej metody aplikacyjnej.
Préba wstepna na miejscu rob6t pozwala doktadnie obliczy¢ zuzycie w konkretnych warunkach aplikacyjnych.

WAZNE WSKAZANIA

. Nie stosowac na podtozach narazonych na podnoszenie sie wilgoci oraz negatywne cisnienie hydrostatyczne.

. Przez 24 h po aplikacji nie dopusci¢ do jakiegokolwiek kontaktu z woda, wilgocia, rosa, skondensowang parg wodng itp.

. Na swiezym betonie i/lub zaprawie materiat stosowac nie wczesniej niz po 28 dniach od ich aplikacji.

. Pamieta¢ o zalecanej proporcji komponentéw A i B.

. Dopilnowa¢ podanego zuzycia materiatu na jedng warstwe.

. Nie dodawac¢ rozpuszczalnikéw, rozcienczalnikéw, domieszek ani jakichkolwiek innych sktadnikow.

. W razie zastosowan nie wymienionych w niniejszym Biuletynie technicznym oraz po dalsze informacje prosimy zwrdcic sie
do dziatu technicznego naszej firmy.

OPAKOWANIE
MAXEPOX PRIMER-W dostarcza sie w odwazonych fabrycznie, dwusktadnikowych zestawach 10 kg i 20 kg. Materiat dostepny
jest w kolorze szarym.

PRZECHOWYWANIE

12 miesigcy w fabrycznie zamknigtych opakowaniach. Przechowywa¢ w miejscu suchym, chtodnym i zacienionym, w
temperaturze 5-40°C. Chroni¢ przed mrozem, wilgocig i otwartym stoncem.

W temperaturze ponizej 5°C moze dojs¢ do krystalizacji komponentéw produktu. W tym wypadku nalezy je podgrzewa¢ w
umiarkowanej temperaturze, regularnie je mieszajgc, az materiat stanie sie jednorodny i pozbawiony grudek, o wygladzie takim
samym jak przed krystalizacja.

BHP

MAXEPOX PRIMER -W jest materiatem nietoksycznym, mimo to nalezy unika¢ jego kontaktu z oczami i skérg. Nosi¢ gumowe
rekawice i okulary ochronne. W razie kontaktu ze skérg podraznione miejsce umy¢ wodg i mydtem. W razie kontaktu z oczami
niezwtocznie przeptuka¢ je duzg iloscig wody, ale ich nie przeciera¢. Jesli podraznienie nie ustepuje, skontaktowac sie z
lekarzem. Nie wdychaé¢ oparéw powstatych podczas podgrzewania lub palenia sie materiatu. W razie potkniecia niezwtocznie
skontaktowac¢ sie z lekarzem, ale nie wywotywa¢ wymiotéw.

Zapoznac¢ sie z Kartg bezpieczenstwa MAXEPOX PRIMER -W .

Utylizacja produktu i pustych opakowan nalezy do koncowego uzytkownika i winna by¢ przeprowadzona zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

DANE TECHNICZNE

Woyglad zewnetrzny i kolor komponentu A: jednorodna szara pasta
Wyglad zewnetrzny i kolor komponentu B: przezroczysto-zottawa ciecz
Stosunek wagowy komponentéw A : B

w mieszance (wersja matowa lub btyszczaca): 5:1

Minimalna temperatura podtoza i otoczenia (°C): >10

Czas zdatnosci do uzycia mieszanki w temperaturze 20°C (min.): 120

Czas schnigcia i pokrywania powtokg w temperaturze 20°C (h): 12-24

Temperatura zaptonu (°C): materiat niepalny

Zuzycie na jedng warstwe (kg/m?2): 0,20 -0,30

GWARANCJA

Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane sg z najlepszych, dostepnych surowcoéw, co zapewnia ich wysokg jakos¢.
Nasza gwarancja dotyczy jakosci produktu, a nie jego zastosowania poza naszg kontrolg. Za wszelkie uzycie produktéw do
celéw nie okreslonych w tym biuletynie, firma nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wartos$¢ gwarancji nie moze przewyzszac wartosci nabytego produktu.

UWAGA

Wraz z ukazaniem sie tej instrukcji technicznej wszelkie wczesniejsze publikacje techniczne dotyczace produktu traca swa
waznosc¢.

Wytaczny dystrybutor na kraj
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