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BIULETYN NR 69

CE€  MAXEPOX °“BOND

Construction Products|

DWUSKLADNIKOWY EPOKSYDOWY MATERIAL SPAJAJACY

OPIS PRODUKTU
MAXEPOX BOND to dwuskfadnikowy, epoksydowy s$rodek spajajacy, bezrozpuszczalnikowy, sktadajacy sie
wyltgcznie z komponentdw o konsystencji stalej, przeznaczony szczegélnie do spajania materiatow
konstrukcyjnych.
ZASTOSOWANIE

Materiat ten stuzy do spajania $wiezego betonu ze starym, catkowicie stwardniatym, o powierzchni
porowatej, i z wszystkimi innymi materiatami konstrukcyjnymi typu: kamien, marmur, drewno, szkto itp.
ZALETY

- Wyjatkowa adhezja

- Doskonate wtasciwosci mechaniczne
- Bardzo dobra odpornos¢ na substancje chemiczne i starzenie.
- Produkt bezrozpuszczalnikowy, tatwy w stosowaniu

SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podtoza. Powierzchnia przeznaczona do spojenia winna by¢ zwigzana strukturalnie, czysta,
wolna od pytu, starych powtok, wykwitow, oleju, ttuszczu, gipsu i wszelkich innych materiatow, ktdére mogtyby
pogorszyé przyczepnos¢. Podtoze nalezy uczynié lekko chropowatym i dopilnowa¢, by byto suche. Dodatkowe
informacje dotyczace przygotowania podioza i postepowania aplikacyjnego mozna znalez¢ w dokumencie
technicznym pt. ,Zalecenia dotyczgce stosowania epoksydowych srodkéw spajajacych”.

Mieszanie. MAXEPOX BOND dostarcza sie w dwusktadnikowych kompletach przygotowanych wagowo.
Utwardzacz (komponent B) wlewa sige do gtéwnego komponentu A. Aby doszto do prawidtowej reakcji miedzy
obydwoma komponentami, dopilnowa¢ catkowitego przelania sktadnika B. Miesza¢ mechanicznie z uzyciem
mieszadta wolnoobrotowego (nie wiecej niz 300 obrotéw na minute), péki nie powstanie masa o jednolitym
kolorze i wygladzie. Niewielkie ilosci produktu mozna mieszac recznie. Mieszania niepotrzebnie nie przedtuzac
ani nie uzywa¢ mieszadta szybkoobrotowego, bo mogtoby to spowodowa¢ podgrzanie mieszanki lub jej
napowietrzenie. W tabeli danych technicznych sprawdzi¢, jaka jest zywotno$¢ produktu oraz po jakim czasie
twardnieje w pojemniku. Zywotnos¢ 5 kg zestawu przy 20°C wynosi 75 min., wydtuzajgc sie przy nizszych
temperaturach i mniejszych ilosciach mieszanki oraz skracajgc wraz z wyzszymi temperaturami.

Aplikacja. MAXEPOX BOND nanosi sie cienka warstwa, pedzlem o krétkim wiosiu, watkiem, szpachelka itp.
Naktada¢ warstwe jednolitg i jednorodng, zuzywajac ok. 0,3 — 1,0 kg/m? zaleznie od porowatosci podtoza. Nowy
beton lub inny materiat konstrukcyjny aplikowac, pdki jeszcze MAXEPOX BOND wykazuje wiasciwosci sczepne.
Jesli srodek spajajgcy wyschnie wczesniej, natozy¢ go ponownie. Sprawdzi¢ w tabeli danych technicznych:
przerwa miedzy naktadaniem kolejnych warstw przy 20°C wynosi 2 h, wydtuzajgc sie w nizszych temperaturach i
skracajac w wyzszych.

Warunki aplikacji. Temperatura podtoza winna wynosi¢ co najmniej 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekracza¢ 80%. Podczas aplikacji i twardnienia temperatura powietrza i powierzchni ma byé co najmniej 3°C
wyzsza od punktu rosy. W przypadku niskich temperatur i/lub znacznej wilgotnosci stosowaé suchy i goracy
nadmuch, tak by uzyska¢ warunki odpowiednie do aplikacji. Jesli beton zawiera wilgo¢, nie wystarczy jego
powierzchnie osuszy¢ gorgcym powietrzem, gdyz wilgo¢ znajdujgca sie w betonie szybko podniesie sie na
powierzchnie — w tym przypadku zastosowa¢ MAXEPOX BOND-W.

Twardnienie. Nie stosowa¢ w temperaturze ponizej 5°C oraz gdy spadku temperatury ponizej tego poziomu
mozna sie spodziewac przez 24 h po aplikacji. Catkowite twardnienie trwa 4 dni przy 20°C i 50% wilgotnosci
wzglednej — wczesniej miejsca aplikacji nie oddawac¢ do uzytku. Z aplikacjami przeprowadzanymi w nizszych
temperaturach, przy wiekszej wilgotnosci i w miejscach o stabym przewiewie wigze sie diuzszy czas schniecia i
twardnienia.

Czyszczenie. Sprzet i narzedzia czysci¢ bezposrednio po uzyciu, np. za pomocg MAXEPOX SOLVENT. Gdy
produkt stwardnieje, mozna go usuna¢ tylko mechanicznie. Do czyszczenia 0s6b nie uzywac rozpuszczalnikow.
ZUZYCIE

Szacunkowe zuzycie MAXEPOX BOND waha sie miedzy 0,3 kg/m? a 1,0 kg/m2. Podane wartosci moga sie réznié¢
zaleznie od chropowatosci i stanu podtoza oraz stosowanej metody aplikacyjnej. Doktadne zuzycie moze okresli¢
préba przeprowadzona na miejscu robot.

WAZNE WSKAZANIA

- Wilgotnos¢ powierzchni nie moze przekraczac¢ 4%.

- Przed aplikacjg MAXEPOX BOND poprzedni beton lub zaprawa winny dojrzewac nie krécej niz 28 dni.
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- Element przeznaczony do zamocowania naktadac¢, péki jeszcze MAXEPOX BOND ma wtasciwosci czepne — nie
czekac na wyschniecie srodka spajajgcego.

- Do MAXEPOX BOND nie dodawa¢ wody, rozpuszczalnikow, kruszyw ani jakichkolwiek innych substanciji.

- Przez co najmniej 24 h po aplikacji miejsce zabezpieczy¢ przed kondensacjg pary wodnej, wilgocig i wszelkim
innym kontaktem z woda.

- Dalszych informacji (np. o innych zastosowaniach), nie wyszczegdélnionych w niniejszym Biuletynie technicznym,
udziela dziat techniczny naszej Firmy.

OPAKOWANIA

MAXEPOX BOND dostarcza sie w dwusktadnikowych kompletach przygotowanych wagowo: 2 kg i 5 kg.
PRZECHOWYWANIE

12 miesiecy w oryginalnie zamknietych pojemnikach, w miejscu suchym i zadaszonym, w przedziale temperatur
od 5°C do 30°C. Chroni¢ przed promieniami stofica i mrozem. Temperatura ponizej 5°C powoduje krystalizacje
produktu. W tym wypadku materiat powoli podgrza¢ do 80 - 90°C, rownomiernie go mieszajgc, az do osiggniecia
konsystenciji jednolitej i pozbawionej grudek.

W czasie mieszania i aplikacji MAXEPOX BOND zaktada¢ okulary i rekawice ochronne. Nie wdycha¢ oparéw
wydzielanych podczas podgrzewania i spalania. W przypadku kontaktu ze skdrg podraznione miejsce umy¢ wodg
i mydtem. Podraznione oczy starannie przeptuka¢ czystg wodg, unikajac wcierania, i skontaktowac sie z
lekarzem. W przypadku potkniecia natychmiast skontaktowa¢ sie z lekarzem. Nie prowokowac¢ wymiotow.
Zachowywa¢ normalne $rodki bezpieczenstwa, wymagane przy stosowaniu produktéow tego typu. Na zyczenie
udostepniamy Karte bezpieczenstwa produktu. Utylizacja resztek produktu i pustych opakowan po nim jest
obowigzkiem koncowego uzytkownika i winna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE
Charakterystyka produktu

Zawartosc ciat statych (%, do wagi) 100
Proporcje komponentéw epoksydowych A : B (wagowe) 5:1
Warunki aplikacji i dojrzewania

Temperatura aplikacji i dojrzewania (°C) >5

Czas przydatnosci do uzycia 10 / 20 / 30°C (5 kg) (minuty) 150/75/20
Czas nakfadania kolejnych warstw 10 /20 /30 °C (godziny) 4/2/ 0,75
Czas twardnienia 10°C / 20°C / 30°C (dni) 5/4/3
Charakterystyka zwigzanego produktu

Wytrzymaltosé na sciskanie (kp/cm?, 24 h, 20 °C) 800
Wytrzymatos$é na zginanie ( kp/cm? 24h, 20°C ) 200
Modut sprezystosci (kp/cmz, 24 h 20°C) 170.000
Zuzycie

Zuzycie (kg/m?) na warstwe 0,3-1,0

(*) Podane wartosci moga sie rézni¢ zaleznie od porowatosci i stanu podioza. Doktadne zuzycie moze okresli¢
préba przeprowadzona na miejscu robot.)

GWARANCJA

Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikajg z doswiadczen naszej firmy i z wiedzy technicznej, jakg
uzyskalismy w przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiat bibliograficzny.
DRIZORO S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania do niej zmian bez wczesniejszego powiadamiania. Za
wszelkie zastosowanie przedstawionych wyzej danych, niezgodne z celami wyraznie tu sprecyzowanymi i
nieautoryzowane przez DRIZORO, firma nie ponosi odpowiedzialnosci. Firma nie bedzie ponosic
odpowiedzialnosci materialnej przekraczajacej warto$¢ zakupionego towaru. Dane dotyczace zuzycia, pomiaréw i
wydajnosci majg charakter wytgcznie orientacyjny i wynikajg z naszego doswiadczenia. Dane te mogg ulega¢
zmianie, zaleznie od konkretnych warunkéw pogodowych i od warunkéw panujgcych na miejscu wykonywanych
rob6t, w zwigzku z czym przyjmuje sie ewentualno$¢ rozsadnych (uzasadnionych) odchylen od podanych
wskaznikéw. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu rob6t nalezy wykona¢ odpowiednie proby, przy
czym odpowiedzialno$¢ za nie ponosi sam klient. W razie watpliwosci prosimy zwr6ci¢ sie o rade do naszego
Wydziatu technicznego. Obecna wersja Biuletynu zastepuje wersje poprzednia.
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Dystrybutor na kraj

DRIZORO - poland
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